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(54)实用新型名称

微型泵

(57)摘要

本实用新型实施例提供一种微型泵，包括泵

壳、组装于泵壳内的叶轮、固定于泵壳内且与叶

轮固定连接的永磁体转子以及组装于泵壳外侧

用于驱动永磁体转子旋转的绕组定子，泵壳的一

个侧壁中部朝向泵壳的内部凹陷形成在泵壳内

部凸出的空心凸台，永磁体转子环绕空心凸台设

置，绕组定子组装于空心凸台的内腔中并与永磁

体转子分别位于空心凸台的侧壁的内外两侧。本

实用新型实施例通过在泵壳的一个侧壁中部朝

向泵壳的内部凹陷形成在泵壳内部凸出的空心

凸台，永磁体转子环绕空心凸台设置，绕组定子

组装于空心凸台的内腔中，绕组定子与永磁体转

子分别位于空心凸台的侧壁的内外两侧，将绕组

定子与永磁体转子设置在同一水平面上，有效降

低泵的厚度。
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1.一种微型泵，包括设有进液口和出液口的泵壳和组装于所述泵壳内的叶轮，其特征

在于：所述微型泵还包括固定于所述泵壳内且与所述叶轮固定连接的永磁体转子以及组装

于所述泵壳外侧用于驱动所述永磁体转子旋转的绕组定子，所述泵壳的一个侧壁中部朝向

所述泵壳的内部凹陷形成在所述泵壳内部凸出的空心凸台，所述永磁体转子环绕所述空心

凸台设置，所述绕组定子组装于所述空心凸台的内腔中并与所述永磁体转子分别位于所述

空心凸台的侧壁的内外两侧。

2.如权利要求1所述的微型泵，其特征在于，所述空心凸台的内腔中还形成有自空心凸

台的端面向泵壳外部方向延伸形成的芯柱，所述绕组定子套于所述芯柱上，所述空心凸台

的端面还设有以一端伸入所述泵壳内的芯轴，所述叶轮借助于轴承枢设于所述芯轴的伸入

所述泵壳内的一端上。

3.如权利要求2所述的微型泵，其特征在于，所述绕组定子包括金属骨架和绕设于金属

骨架上的绕组，所述金属骨架的表面还通过电泳、电镀或者静电喷涂绝缘涂层。

4.如权利要求1所述的微型泵，其特征在于，所述空心凸台的内腔中还设置有用于定位

所述绕组定子的肋条，所述空心凸台的内腔还填充有淹埋住所述绕组定子的防护胶。

5.如权利要求1所述的微型泵，其特征在于，所述泵壳的形成所述空心凸台的侧壁的外

部还组装有遮盖住所述绕组定子的散热板。

6.如权利要求5所述的微型泵，其特征在于，所述泵壳的形成所述空心凸台的侧壁的外

表面还形成有若干个绕圆周分布的嵌合块，所述散热板上对应于所述嵌合块一一对应地设

置有嵌孔，所述散热板贴合于所述泵壳的侧壁上时以所述嵌孔与嵌合块一一对应地相嵌合

而固定至所述泵壳的侧壁外表面。

7.如权利要求1所述的微型泵，其特征在于，所述泵壳包括基板和与所述基板相扣合的

罩盖，所述空心凸台形成于所述基板上。

8.如权利要求7所述的微型泵，其特征在于，所述基板的内侧壁还形成有围绕在所述空

心凸台外围的环形槽，所述永磁体转子容置于所述环形槽内。

9.如权利要求8所述的微型泵，其特征在于，所述基板的内侧壁还进一步形成有围绕在

所述环形槽外围的密封槽，所述罩盖的朝向基板一侧的内壁对应凸出形成有环形挡片，所

述环形挡片对应插设于所述密封槽内，且在所述环形挡片和密封槽的槽壁之间堵塞有密封

胶圈，所述环形挡片、所述罩盖的朝向基板一侧的内壁、所述基板及所述密封胶圈配合形成

用于容置所述叶轮和所述永磁体转子的密封空间。

10.如权利要求9所述的微型泵，其特征在于，所述微型泵还包括组装于所述泵壳内且

位于所述密封空间外部的控制电路板，所述控制电路板的板面平行于所述叶轮的旋转中轴

线，所述控制电路板上设置有贴合在所述密封空间的外壁上的温度传感器。
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微型泵

技术领域

[0001] 本实用新型实施例涉及泵技术领域，特别是涉及一种微型泵。

背景技术

[0002] 微型泵应用于电脑液冷系统、笔记本液冷系统、工艺品、咖啡机、泡茶器、加湿器等

体积较小的产品上，现有的微型泵一般包括电机、叶轮、电路板等结构，由于采用市购的电

机成品作为配件，导致现有的微型泵的厚度较大，相应阻碍了采用微型泵的成品厚度的轻

薄化发展。

实用新型内容

[0003] 本实用新型实施例要解决的技术问题在于，提供一种微型泵，能有效降低泵的厚

度。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型实施例采用以下技术方案：一种微型泵，包括设

有进液口和出液口的泵壳和组装于所述泵壳内的叶轮，所述微型泵还包括固定于所述泵壳

内且与所述叶轮固定连接的永磁体转子以及组装于所述泵壳外侧用于驱动所述永磁体转

子旋转的绕组定子，所述泵壳的一个侧壁中部朝向所述泵壳的内部凹陷形成在所述泵壳内

部凸出的空心凸台，所述永磁体转子环绕所述空心凸台设置，所述绕组定子组装于所述空

心凸台的内腔中并与所述永磁体转子分别位于所述空心凸台的侧壁的内外两侧。

[0005] 进一步地，所述空心凸台的内腔中还形成有自空心凸台的端面向泵壳外部方向延

伸形成的芯柱，所述绕组定子套于所述芯柱上，所述空心凸台的端面还设有以一端伸入所

述泵壳内的芯轴，所述叶轮借助于轴承枢设于所述芯轴的伸入所述泵壳内的一端上。

[0006] 进一步地，所述绕组定子包括金属骨架和绕设于金属骨架上的绕组，所述金属骨

架的表面还通过电泳、电镀或者静电喷涂绝缘涂层。

[0007] 进一步地，所述空心凸台的内腔中还设置有用于定位所述绕组定子的肋条，所述

空心凸台的内腔还填充有淹埋住所述绕组定子的防护胶。

[0008] 进一步地，所述泵壳的形成所述空心凸台的侧壁的外部还组装有遮盖住所述绕组

定子的散热板。

[0009] 进一步地，所述泵壳的形成所述空心凸台的侧壁的外表面还形成有若干个绕圆周

分布的嵌合块，所述散热板上对应于所述嵌合块一一对应地设置有嵌孔，所述散热板贴合

于所述泵壳的侧壁上时以所述嵌孔与嵌合块一一对应地相嵌合而固定至所述泵壳的侧壁

外表面。

[0010] 进一步地，所述泵壳包括基板和与所述基板相扣合的罩盖，所述空心凸台形成于

所述基板上。

[0011] 进一步地，所述基板的内侧壁还形成有围绕在所述空心凸台外围的环形槽，所述

永磁体转子容置于所述环形槽内。

[0012] 进一步地，所述基板的内侧壁还进一步形成有围绕在所述环形槽外围的密封槽，

说　明　书 1/4 页

3

CN 210484096 U

3



所述罩盖的朝向基板一侧的内壁对应凸出形成有环形挡片，所述环形挡片对应插设于所述

密封槽内，且在所述环形挡片和密封槽的槽壁之间堵塞有密封胶圈，所述环形挡片、所述罩

盖的朝向基板一侧的内壁、所述基板及所述密封胶圈配合形成用于容置所述叶轮和所述永

磁体转子的密封空间。

[0013] 进一步地，所述微型泵还包括组装于所述泵壳内且位于所述密封空间外部的控制

电路板，所述控制电路板的板面平行于所述叶轮的旋转中轴线，所述控制电路板上设置有

贴合在所述密封空间的外壁上的温度传感器。

[0014] 采用上述技术方案，本实用新型实施例至少具有以下有益效果：本实用新型实施

例通过在泵壳的一个侧壁中部朝向泵壳的内部凹陷形成在泵壳内部凸出的空心凸台，泵壳

内与叶轮固定连接的永磁体转子环绕空心凸台设置，用于驱动永磁体转子旋转的绕组定子

组装于空心凸台的内腔中，绕组定子与永磁体转子分别位于空心凸台的侧壁的内外两侧，

由此将绕组定子与永磁体转子平面化设置，能有效降低泵的厚度。

附图说明

[0015] 图1是本实用新型微型泵的一个可选实施例中的分解状态立体结构示意图。

[0016] 图2是本实用新型微型泵的一个可选实施例中的分解状态的另一立体结构示意

图。

[0017] 图3是本实用新型微型泵的一个可选实施例中的立体结构示意图。

[0018] 图4是本实用新型微型泵的一个可选实施例中的另一立体结构示意图。

[0019] 图5是本实用新型微型泵的一个可选实施例中的剖面结构示意图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步详细说明。应当理解，以下的

示意性实施例及说明仅用来解释本实用新型，并不作为对本实用新型的限定，而且，在不冲

突的情况下，本实用新型中的实施例及实施例中的特征可以相互结合。

[0021] 如图1-图5所示，本实用新型一个可选实施例提供一种微型泵，包括设有进液口10

和出液口12的泵壳1和组装于所述泵壳1内的叶轮3，所述微型泵还包括固定于所述泵壳1 

内且与所述叶轮3固定连接的永磁体转子5以及组装于所述泵壳1外侧用于驱动所述永磁体

转子5旋转的绕组定子7，所述泵壳1的一个侧壁中部朝向所述泵壳1的内部凹陷形成在所述

泵壳1内部凸出的空心凸台14，所述永磁体转子5环绕所述空心凸台14设置，所述绕组定子7

组装于所述空心凸台14的内腔141中并与所述永磁体转子5分别位于所述空心凸台  14的侧

壁143的内外两侧。

[0022] 本实施例通过在泵壳1的一个侧壁中部朝向泵壳1的内部凹陷形成在泵壳1内部凸

出的空心凸台14，泵壳1内与叶轮3固定连接的永磁体转子5环绕空心凸台14设置，用于驱动

永磁体转子5旋转的绕组定子7组装于空心凸台14的内腔141中，绕组定子7与永磁体转子5

分别位于空心凸台14的侧壁143的内外两侧，由此将绕组定子7与永磁体转子5平面化设置，

能有效降低泵的厚度。

[0023] 在本实用新型另一个可选实施例中，所述空心凸台14的内腔141中还形成有自空

心凸台14的端面向泵壳1外部方向延伸形成的芯柱16，所述绕组定子7套于所述芯柱16上，

说　明　书 2/4 页

4

CN 210484096 U

4



所述空心凸台14的端面还设有以一端伸入所述泵壳1内的芯轴163，所述叶轮3借助于轴承

165枢设于所述芯轴163的伸入所述泵壳1内的一端上。在具体实施时，可以是在所述芯柱16

中部开设有轴孔161，所述轴孔161内固定有所述芯轴163。本实施例通过在空心凸台  14的

内腔141中设置自空心凸台14的端面向泵壳1外部方向延伸形成的芯柱16，绕组定子  7套于

所述芯柱16上，便于将绕组定子7固定于所述空心凸台14的内腔141中，而空心凸台14的端

面还固定有以一端伸入所述泵壳1内的芯轴163，叶轮3借助于轴承165枢设于芯轴163的伸

入所述泵壳1内的一端上，形成紧凑的微型泵结构。

[0024] 在本实用新型再一个可选实施例中，结合图1及图2所示，所述绕组定子7包括金属

骨架70和绕设于金属骨架70上的各绕组72，且金属骨架70表面通过电泳、电镀或者静电喷

涂绝缘涂层(图未标示)。传统的泵用电机的绕组定子是采用塑胶骨架，为保证结构强度，需

要采用较大的厚度，影响尺寸的轻薄化。而本实施例通过采用金属骨架70来绕设各绕组 

72，能以更薄的厚度达到足够的结构强度，再通过在金属骨架70表面成型绝缘涂层，而可以

减少电机气隙从而使绕组定子7更薄，进一步降低微型泵的厚度。

[0025] 在本实用新型另一个可选实施例中，所述空心凸台14的内腔141中还设置有用于

定位所述绕组定子7的肋条145，所述空心凸台14的内腔141还填充有淹埋住所述绕组定子7 

的防护胶。本实施例通过在空心凸台14的内腔141中还设置有肋条145，用于将所述绕组定

子7定位在空心凸台14的内腔141中，空心凸台14的内腔141还填充有淹埋住所述绕组定子7

的防护胶，从而将绕组定子7与肋条145设置为一个整体，大幅增加泵壳1的强度和耐温性，

避免泵壳1变形。在具体实施时，所述肋条145可以分为靠近所述芯柱16的低肋1450和远离

所述芯柱16的高肋1452，由低肋1450来承载绕组定子7，而高肋1452则是将绕组定子的各个

线圈绕组分离开来，由此可更稳固地安装绕组定子7。

[0026] 在本实用新型另一个可选实施例中，所述泵壳1的形成所述空心凸台14的侧壁143

的外部还组装有遮盖住所述绕组定子7的散热板9。本实施例通过在泵壳1的形成空心凸台

14 的侧壁143的外部组装有散热板9，用于遮盖住绕组定子7并增强微型泵的散热。

[0027] 在本实用新型又一个可选实施例中，所述泵壳1的形成所述空心凸台14的侧壁143

的外表面还形成有若干个绕圆周分布的嵌合块147，所述散热板9上对应于所述嵌合块147

一一对应地设置有嵌孔90，所述散热板9贴合于所述泵壳1的侧壁143上时以所述嵌孔90与

嵌合块147一一对应地相嵌合而固定至所述泵壳1的侧壁外表面，此外，所述散热板9还可以

利用胶水贴合于泵壳1的侧壁143上。所述散热板9采用金属材质，具体的，在本实施例中，所

述散热板9采用铝合金材质。本实施例通过在泵壳1的形成所述空心凸台14的侧壁  143的外

表面设置有若干个绕圆周分布的嵌合块147，散热板9上对应于所述嵌合块147一一对应地

设置有嵌孔90，嵌孔90与嵌合块147一一对应地相嵌合从而将散热板9贴合固定于泵壳1的

侧壁外表面，散热板9与泵壳1的侧壁外表面紧密贴合，不仅降低泵的厚度，而且增加绕组定

子7的散热面积及散热效率，便于对绕组定子7进行散热。

[0028] 在本实用新型又一个可选实施例中，所述泵壳1包括基板18和与所述基板18相扣

合的罩盖19，所述空心凸台14形成于所述基板18上。本实施例通过基板18与罩盖1相扣合组

装成泵壳1，用于形成容置所述叶轮3和所述永磁体转子5的密封空间。

[0029] 在本实用新型又一个可选实施例中，所述基板18的内侧壁还形成有围绕在所述空

心凸台14外围的环形槽181，所述永磁体转子5容置于所述环形槽181内。本实施例通过在基
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板18的内侧壁形成有围绕在所述空心凸台14外围的环形槽181，永磁体转子5容置于所述环

形槽181内，使得永磁体转子5与绕组定子7处于同一水平面上，有效降低泵的厚度。

[0030] 在本实用新型又一个可选实施例中，所述基板18的内侧壁还进一步形成有围绕在

所述环形槽181外围的密封槽183，所述罩盖19的朝向基板一侧的内壁对应凸出形成有环形

挡片190，所述环形挡片190对应插设于所述密封槽183内，且在所述环形挡片190和密封槽 

183的槽壁之间堵塞有密封胶圈185，所述环形挡片190、所述罩盖19的朝向基板18一侧的内

壁、所述基板18及所述密封胶圈185配合形成用于容置所述叶轮3和所述永磁体转子  5的密

封空间。本实施例通过基板18的内侧壁进一步形成有围绕在所述环形槽181外围的密封槽

183，罩盖19的朝向基板一侧的内壁对应凸出形成有环形挡片190，环形挡片190对应插设于

所述密封槽183内，环形挡片190和密封槽183的槽壁之间堵塞有密封胶圈185，从而环形挡

片190、罩盖19的朝向基板18一侧的内壁、基板18及密封胶圈185配合形成用于容置叶轮3和

所述永磁体转子5的密封空间。

[0031] 在本实用新型再一个可选实施例中，所述微型泵还包括组装于所述泵壳1内且位

于所述密封空间外部的控制电路板8，所述控制电路板8的板面平行于所述叶轮3的旋转中

轴线，所述控制电路板8上设置有贴合在所述密封空间的外壁上的温度传感器81，具体的，

罩盖  19内设置有卡槽192，所述控制电路板8设置在卡槽192内。本实施例通过将控制电路

板8 的板面平行于所述叶轮3的旋转中轴线设置在泵壳1的密封空间的外部，控制电路板8

上设置有贴合在所述密封空间的外壁上的温度传感器8，能准确感应微型泵的绕组定子7的

温度，防止微型泵在工作时温度过高，而且，由于控制电路板8与绕组定子7分开安装，可以

更有效地利用泵壳1内的安装空间来灵活安装控制电路板8，并有效降低微型泵整体厚度。

[0032] 在本实用新型再一个可选实施例中，所述叶轮3包括设置在基板18的内侧壁上的

轮盘  30以及枢设于所述芯轴163的伸入所述泵壳1内的一端上的扇叶32，相邻所述扇叶32

之间均匀设置有穿孔34。本实施例通过在相邻所述扇叶32之间均匀设置有穿孔34，即相邻

扇叶  32之间设置为镂空状，可消除扇叶32向上的浮力。在具体实施时，还可以在轮盘30的

侧边缘进一步垂直于盘面而形成环边36，将永磁体转子5固定至所述环边36上。

[0033] 在本实用新型再一个可选实施例中，所述扇叶32设置为镰刀形。本实施例通过将

扇叶  32设置为镰刀形，可增大微型泵的压力。

[0034] 上面结合附图对本实用新型的实施例进行了描述，但是本实用新型并不局限于上

述的具体实施方式，上述的具体实施方式仅仅是示意性的，而不是限制性的，本领域的普通

技术人员在本实用新型的启示下，在不脱离本实用新型宗旨和权利要求所保护的范围情况

下，还可做出很多形式，这些均属于本实用新型的保护范围之内。
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