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環境部的PCR範本內容



製造商品分類號列（CCC 

Code）分類如-7323.93：

不鏽鋼製餐桌、廚房或其他家

用物品及其零件。

查詢網址 https://portal.sw.nat.gov.tw/APGQO/GC411
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以不鏽鋼管線材製品PCR為例
◼ 1.1 適用產品類別

• 本項文件適用於以不鏽鋼材質製作而成之管材和線材製品，為提供使用者放置物品、吊掛物品，

及其他生活所需，如置物架、收納架等。

https://portal.sw.nat.gov.tw/APGQO/GC411
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產品系統邊界-1

◼ 2.1.1 產品組成

• 評估範圍包括不鏽鋼管線材製品之主原料(產品主體之不鏽鋼管線材)、副原料(包含塑膠、木材、

金屬或其他材質之配件)、耗材及包裝材(箱、盒、容器等)。

◼ 2.1.2 產品機能與特性敘述

• 不鏽鋼管線材製品為提供使用者放置物品、吊掛物品，及其他使用目的。本文件範圍之產品主

體，皆係由不鏽鋼材製作而成。
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產品系統邊界-2

◼ 2.1.3 產品功能單位

• 產品功能單位設定為單一最小規格產品(每組、件或支等)以重量(公克、公斤、公噸)為單位。

一雙不鏽鋼筷



不鏽鋼管線材製品之生命週期涵蓋原料取得階段、製造階段、配送銷售階段、

使用階段與廢棄處理階段，生命週期流程如下圖所示：
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生命週期範圍-1
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生命週期範圍-2

◼ 2.2.1 原料取得階段

• 原料取得階段包括下列過程：

1. 主原料生命週期相關流程。

2. 副原料生命週期相關等過程。

3. 耗材生命週期相關等過程。

4. 包裝材生命週期相關的過程。

5. 各原料到製造工廠之運輸過程。

對於各階段的範疇納入與否的要求

◼ 2.2.2 製造階段

• 製造階段包括下列過程：

1. 不鏽鋼管線材製品製作之相關流程。

2. 上述製程之用水供應相關流程及廢棄

處理相關流程。

3. 上述製程之能資源與電力之消耗與供

應相關流程。
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生命週期範圍-3

◼ 2.2.3 配送銷售階段

• 配送銷售階段包括下列過程：

1. 從製造工廠運送至第一階配送點之相關運輸過程。

(如：製造工廠至物流/統倉或製造工廠至銷售點等)。

2. 成品包材若為可回收製品，應依據實際回收情況進行考量(如：回收率)。

3. 不列入評估之流程如下所述：

(1) 由銷售點到消費者中間各批發商或配送中心、倉儲及消費者往返銷售據點的相關運輸

流程不列入評估。

(2) 銷售作業相關流程不列入評估。

◼ 2.2.4 使用階段

• 使用階段為消費者使用此產品之過程。本階段則視使用者實際使用方式參考產品使用說明進

行評估，使用階段之電動手工具耗能不納入評估。

對於各階段的範疇納入與否的要求
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生命週期各階段之數據蒐集

◼ 時間區間、分配基礎、技術邊界的要求

• 產品數據蒐集期間係以一年為基準。若計算時非使用一年/最近一年數據，須詳述其原因，且使

用非一年/最近一年的數據必須確認其正確性；相關數據進行分配時可依質量、進料量、重量、

工時或經濟價值等物理性質作為分配基礎，若引用其他參數得說明採用之依據。

• 對於不具實質性貢獻排放源之加總，不得超過產品預期生命週期內溫室氣體總排放量5%。
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生命週期-原料取得階段一級數據蒐集-1

◼ 4.1.2 一級活動數據蒐集項目

• 1. 有關本階段相關收集項目，建議優先採用一級活動數據，但在一級活動數據無法蒐集時，二

級數據亦可應用。

• 2. 實施產品類別規則組織本身，若製造階段溫室氣體排放量未達到以下情境，則原料取得階段

必須納入一級活動數據蒐集要求：「若製造階段所擁有、營運或控制之製程的溫室氣體排放量，

未達到原料取得及製造階段之溫室氣體總排放量10%以上的貢獻率，則原料取得階段就必須納

入一級活動數據蒐集，直到蒐集的溫室氣體排放量大於原料取得及製造階段溫室氣體總排放量

之貢獻率10%以上。」

• 3. 若單一原料取自多家供應商時，則宜蒐集所有供應商之一級活動數據。若供應商數量龐大，

則一級活動數據宜蒐集至供應原料占比加總超過50%以上之供應商，所蒐集數據之平均值可作

為二級數據使用。
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生命週期-原料取得階段一級數據蒐集-2

◼ 4.1.3 一級活動數據蒐集方法與要求

• 1. 依據各流程所需設備或設施所投入之能源。

(例如：設備設施作業時間×單位時間電力消耗＝電力投入量)

• 2. 將各供應商在特定時間中之能資源消耗分配到各產品。

(例如：年度燃料投入總量分配到製造的標的產品上)

• 3. 其他相關溫室氣體盤查(ISO 14064-1)常見數據蒐集方法。

(例如：質量平衡法)
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生命週期-原料取得階段二級數據蒐集-3

◼ 4.1.4 二級數據內容與來源

• 原料取得階段之二級數據，可由生命週期評估軟體資料庫或具有公信力文獻中取得；如有當地

區域相關係數可引用，建議優先挑選使用，內容包括：

1. 主原料相關的生命週期溫室氣體排放量。

2. 副原料相關的生命週期溫室氣體排放量。

3. 耗材相關的生命週期溫室氣體排放量。

4. 包裝材相關的生命週期溫室氣體排放量。

5. 各原料至製造工廠之運輸過程相關的生命週期溫室氣體排放量。
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生命週期-原料取得階段二級數據蒐集-4

◼ 4.1.5 情境內容

• 蒐集各原料及其運輸至製造工廠之溫室氣體排放量；各原料運輸情形，得考量有關運輸距離、

運輸方式、裝載率及載重噸公里、運費或平均耗油量/油價(費)等方式，來訂定運輸情境。

◼ 4.1.6 回收材料與再利用產品之評估

• 1. 若取得原料為資源回收或再利用原料，則與其製造及運輸相關的溫室氣體排放量須包含資源

回收(回收、前處理、再處理等)或再利用過程。

• 2. 如主管機關已公布相關流程之溫室氣體排放係數或計算原則時，則依規定計算及評估。

• 3. 若無上述相關的資訊，則可援用國際標準、行業規範或相關文獻。



碳足跡
呼應目的
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碳足跡計算後的下一步



碳標字第0000號

產品最小單位淨體積（長x寬x高）或淨重量（公克、公斤、公噸....）

（產品名稱）

碳足跡標籤

宣告單位
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宣告資訊-碳足跡標籤形式、位置與大小



資料來源：https://cfp-calculate.tw/cfpc/WebPage/index.aspx 89

國內的產品類別規則哪裡找？



輸入產品類別

下載全文

國內環境部的產品類別規則

90
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由瑞典發起的國際EPD系統（The International EPD®  System）為了整合各國發展出來的第三

類環境宣告系統，如台灣的碳足跡標章等。目的希望能讓各國的EPD達到一致，如同全球環保標

章網路組織（Global Ecolabelling Network,GEN）推動各國第一類環保標章互相承認、統一檢

測標準一樣，讓EPD能更普及於全球。目前國際EPD系統已經在全球40多個國家使用。

https://www.environdec.com/home

環境資訊中心、工業技術研究院 綠能與環境研究所 整理

產品類別規則- The International EPD System



課程大綱

Course Outline

1. 產品碳足跡之國際趨勢與國內發展現況

2. ISO 14067:2018 條文重點說明與解析

3. 產品類別規則(PCR)介紹

4. 生命週期評估(LCA)介紹

5. 產品碳足跡盤查數據收集與整理要領

6. 產品碳足跡盤查計算與報告書介紹
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◼ 生命週期評估的英文全名是

Life Cycle Assessment，

簡稱 LCA。

生命週期評估定義的起源



◼ 政策制定者從 2008 年開始迅速改變對生物燃料觀點。

◼ 2010年歐洲委員會通過引入一套標準，修訂關於生物燃料的法令與溫室氣體的生命週期排放相關辦

法。

◼ 此法禁止將原先具有「高碳儲量」和「高生物多樣性」的土地轉化為生產生物燃料的用途。

◼ 然而，上述內容並不表示運輸系統應放棄生物燃料作為減少對化石燃料的使用和對氣候影響的戰略。

◼ LCA 是在表明世界不是單純黑或白，而是在評估和指導技術變革時需要更全面的視角。
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導入LCA後的反思與變化



◼ 以生命週期的角度和環境問題來看待產品。這樣就可以比較由數百個過程組成的產品系統對環境的

影響，來說明在不同時間和地點發生的資源使用和排放。

◼ 須注意資源使用、排放量以及對其影響進行建模時存在不確定性，並且考慮到所計算的影響是隨時

間（例如未來 20 年）和空間（例如德國和中國）的匯總。

◼ 最後請牢記雖然 LCA 可以告訴您什麼產品系統對環境更好，但是它不能告訴您是否有「更好」或

「足夠好」的產品。

◼ 因此從絕對意義上說某種產品在環境上是永續的是錯誤的說法，LCA表明該產品對環境的影響比另

一種產品低。
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使用LCA須注意的點



◼ ISO 14040 系列標準涉及 LCA 方法，但是在 ISO 14000 系列環境管理標準中，也存在有關以下方

面的應用的標準和技術指導報告，包括：

• 生態設計(ISO 14062、ISO 14006)

• 環境績效溝通(ISO 14020 系列關於生態標籤和 ISO 14063)

• 溫室氣體報告(ISO 14064)

• 產品碳足跡(ISO 14067)
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ISO 14040 標準的延伸
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產品系統

環 境 考 量

潛 在 衝 擊

LCA 輸入與產出

◼ 投入/產出盤查清單

◼ 評估潛在環境衝擊

◼ 闡釋盤查與衝擊結果
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Product
Lifecycle

生命週期評估範圍(1/4)

◼ 研究產品從原物料取得、生產、使

用及處置 (亦即搖籃至墳墓) 整個生

命過程中的環境考量面與潛在衝擊。



99

生命週期評估範圍(2/4)
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Reference: Stichnothe, H., & Azapagic, A. (2013). Life cycle assessment of recycling PVC window frames. Resources Conservation and Recycling, 71, 40-47.

生命週期評估範圍(3/4)
◼ 以PVC為例
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目標與範疇界定

盤查分析

衝擊評估

闡釋

直接應用

• 產品研發及改善

• 策略規劃

• 公共政策決策

• 市場行銷

生命週期評估各階段(4/4)
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預期應用 實施理由 溝通對象

14040 目標與範疇界定(1/2)

◼ LCA作業之目的應明白地陳述：
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14040 目標與範疇界定(2/2)

◼ 需要認知的知識與工作包括：

• 功能與功能單位

• 系統界限

• 數據品質要求

• 系統間之比較

• 關鍵性審查之考量
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1-功能與功能單位

◼ 譬如：塗料系統的功能單位─為被保護特定期間的單位表面積



2-系統界限

◼ 目標：決定生命週期評估中應包括那些單元過程。

◼ 決定因素：預期應用、所做之假設、切斷準則、數據與成本限制及預期讀者。

◼ 投入與產出之選擇、數據類別內歸納的程度與系統的模式化，均應與作業目的一致。

◼ 系統須在其界限之投入與產出皆為基本流之方式下予以模式化。

◼ 作業範疇界定時，建立系統界限的準則應加以鑑別與辨明。

◼ 比較性主張之 LCA 作業，應執行物料流與能源流分析。
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3-數據品質要求

◼ 數據品質要求須論及：

• 時間涵蓋範圍

• 地理涵蓋範圍

• 技術涵蓋範圍

• 數據之精密度、完整性及代表性

• LCA全程所採用方法之一致性與再現性

• 數據來源與其代表性

• 資訊之不確定性
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4-系統間之比較

◼ 比較性作業在闡釋結果前，應先評估相互比較系統間的對等性。

◼ 系統比較應採用相同的功能單位與對等的方法考量。

◼ 系統間有關這些參數的任何差異，均應予以鑑別與報告。
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5-關鍵性審查之考量

◼ 關鍵性審查是用以查證 LCA 作業是否達到本標準的方法、數據及報告等要求事項之一項技術。

◼ 是否進行與如何進行、以及由誰來進行關鍵性審查，應界定於作業範疇中。
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產品生命週期盤查
LCI

人體健康 生態影響 資源消耗 社會衝擊

(轉化模式)

(衝擊指數)

評價模式及方法

替代方案之排序

改善方案 決策

(分類)

(特徵化)

(權重)

LCA衝擊評估架構
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生命週期闡釋

◼ 闡釋合併盤查分析與衝擊評估的觀察結果；或將盤查分析的觀察結果，與目的與範疇整合一致
之階段，以達成結論與建議。

◼ 得採結論與建議的形式給予決策者。

◼ 闡釋階段得包括審查與改訂 LCA 範疇之反覆性過程。

◼ 闡釋階段的觀察結果須反映任何已執行的敏感度分析之結果。

◼ 後續的決策與行動得納入由闡釋觀察結果中鑑別出之連帶環境事項，但已超出 LCA 作業之範疇。



課程大綱

Course Outline

1. 產品碳足跡之國際趨勢與國內發展現況

2. ISO 14067:2018 條文重點說明與解析

3. 產品類別規則(PCR)介紹

4. 生命週期評估(LCA)介紹

5. 產品碳足跡盤查數據收集與整理要領

6. 產品碳足跡盤查計算與報告書介紹



課程大綱

Course Outline

5. 產品碳足跡盤查數據收集與整理要領

• 活動數據收集與整理

• 活動數據檢核
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1

需廠內哪些單位配合？



114(EX:公斤、個、PCS、顆、瓶、平方公尺……..)

依據
宣告單位

活動數據盤查種類
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數據分配

◼ 分配原則 (ISO 14067-6.4.6.1)

• 應依明確說明與合理的分配程序，將投入與產出分配至不同產品。

• 單元過程所分配的投入與產出總和，應等於單元過程分配前之投入與產出。

◼ 常見於全廠性數據，如用電量與用水量

• 分配至「該項」產品→再分配至「該單件」產品

• 可先找最耗電的步驟，確定該步驟與產品何種特性有關，通常就是分配的方法。

◼ 依重量、個數、體積、耗電量、投入人力工時、價格等進行分配

• 亦可用公司設定各單位成本攤提分配法則

• 常見之分配基礎為重量/個數 (以 Kg/pcs 作為功能單位)

• 若與工作時間相關性很大者，可考慮以工時分配
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數據分配案例

◼ 情境1：若兩產品製造時間一致，耗電量可依產量分配至個別產品

• 依產品個數進行分配

• A產品比例：1,500/(1,500+2,500)=37.5%， B產品比例：2,500/(1,500+2,500)＝62.5%

單一A產品耗電量＝1,000*37.5%/1500=0.25度

單ㄧB產品耗電量＝1,000*62.5%/2500=0.25度

◼ 情境2：若A產品製造時間是B的兩倍，耗電量需要以產品製造時間分配至個別產品

• 依產品製造時間進行分配

• A產品製造時間比例：1,500*2/(1,500*2+2,500)= 54.5%， B產品製造時間比例＝45.5%

單一A產品耗電量＝1,000*54.5%/1500=0.36度

單ㄧB產品耗電量＝1,000*45.5%/2500=0.18度

案例：真碳吉公司生產AB兩種產品，A總產量1,500pcs，B總產量2,500pcs；總耗電度為1,000度
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下載網址：https://cfp-calculate.tw/cfpc/WebPage/WebSites/Downloads.aspx?type=129

環境部的碳足跡盤查清冊

https://cfp-calculate.tw/cfpc/WebPage/WebSites/Downloads.aspx?type=129

